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Objetivo del Curso: Generar la habilidad de identificar las variables criticas de capacidad de proceso y capacidad logistica, asi como la

manera mas eficiente de realizar una auditoria al proveedor que esta maquilando nuestros moldes. Entender
el proceso de inyeccién y sus buenas practicas, asi como conocer coémo identificar una eficiente logistica 'y 1:-"

capacidad de produccion.

Beneficio del Curso: Conocera las variables logisticas y de capacidad de produccion necesarias para
realizar una auditoria general eficientemente, también obtendra el conocimiento técnico del proceso de
inyecciony sus buenas practicas para la fabricacién 6ptima de piezas de plastico.

Dirigido a: Todo el personal del Areade Calidad, Compras, Proyectos, SQA, que estén involucrados en las

auditorias a proveedores.
Duracién: 16 horas
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Contenido General del Entrenamiento

Médulo 1 Auditor de Procesos
Viernes 5 de Octubre

1. Introduccién a las Auditorias

2. El Proceso de Moldeo por Inyeccion

3. Variables Criticas del Proceso

4. Interpretacion de Hoja Técnica del Material

5. Calculo de Variables de Proceso

5.1 Temperatura de la masa

5.2 Tiempo de llenado

5.3 Presion y Tiempo de Empaque

5.4 Tiempo de Enfriamiento

6. Condiciones del proceso que afectan la apariencia 'y
dimensiones

7. Validacion de la maquina

7.1 Linealidad a la velocidad

7.2 Prueba dinamica de la Valvula Check

7.3 Viscosidad de la resina

7.4 Fluidez de la resina

7.5 Como se producen las resinas, materiales cargados y pigmentos
8. Secado de la Resina

9. Tipos de Degradacion

10. Propiedades Mecanicas de los Plasticos

11. Uso de Remolidos

12. Pruebas a Materiales

13. Parametros Iniciales de Liberacion de la Herramienta
14. Hojas de Procesos

15. Interpretacion de las Hojas de Procesos del Proveedor
16. Qué informacion debe traer una Hoja de Procesos
17. Condiciones Comerciales del Contrato de Maquila
18. Auditorias al Proceso de Inyeccion

19. Interpretacion de Datos Obtenidos

20. Conclusiones

Costo del Curso: $13,000.00 pesos, mas el 16% del IVA

Fecha: Modulo 1: 5 de Octubre y Médulo 2: 6 de Octubre del 2018
Horario: 9:00 a 18:00 horas (con una hora para la comida, la cual ya esta incluida en el costo

de inscripcion)

El entrenamiento incluye: Constancia de Participacion con valor curricular, Material de Apoyo,
Coffe-Break Continuo, acceso a Internet y estacionamiento en cortesia

Modulo 2 Auditor de Capacidad
Sabado 6 de Octubre

1 Mis Clientes y mis contactos internos

1.1 Cébmo es mi organigrama

1.2 Involucramiento de las areas

2 Buenas practicas de Manufactura

2.15's

2.2 Mantenimientos Preventivos

2.3 Mejora Continua

2.4 SMED

2.5 ECO’s (Procesos)

3 Conoce tus Procesos

3.1 Tipos de Procesos de Produccion

3.2 Cuales son mis procesos y Cuales son sus Capacidades
3.3 Cuantos Productos tengo y Cuales son sus Rates

3.4 Cuantas Maquinas tengo y Cuantas partes producen
3.5 Mis Proveedores, Mis Clientes y Mis Nuevos Proyectos
4 Utilizacion de las Maquinas

4.1 Maquinas uniproceso y multiproceso

4.2 Estandarizacion de los modelos y de las maquinas

4.3 Herramentales con multiples partes

4.4 Pre-Proceso y tiempo de espera (WIP)

4.5 Procesos alternos

4.6 Liberacion de Produccion

5 Coémo Calcular un Rate

5.1 Para qué nos sirve un Rate

5.2 Procesos con ciclos automaticos, semiautomaticos y manuales
5.3 Formato para calculo de un Rate

5.4 Como calcular un Rate / Ejercicio

5.5 Calculo de punto de reorden / Ejercicio

6 Analisis de Eficiencia

6.1 OEE / Ejercicio

7 Capacidad de un Proceso

7.1 Tiempos Muertos y sus diferentes categorias

7.2 Formato para medicién de un tiempo muerto / Ejercicio
7.3 Limite de Capacidad Maxima

7.4 Como medir una capacidad uitlizada / Ejercicio

Hotel sede: Hotel Fiesta Inn San Luis Potosi Glorieta Juarez
Direcciéon: Ave. Benito Juarez No. 130, Fracc. Prados Glorieta
San Luis Potosi, S.L.P., México CP 78390
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