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Gonvenciones

Objetivos del Curso: Mostrar al asistente el proceso de disefio de una pieza moldeada por
inyeccion de plastico, desde la conceptualizacion de la idea hasta la puesta en marcha de la
produccién de la parte, asi como la influencia del material y de los criterios de manufactura y
estructurales que se deben de tener en cuenta para garantizar un disefio robusto y mejorar la

calidad del producto.

Beneficios del Curso: El asistente aprendera reglas de disefio que le permitiran disminuir la
incidencia de defectos de manufactura por inyeccion de plastico, asi como guias para el calculo y

disefio de elementos estructurales para partes de plastico.

Dirigido a: Disefiadores, ingenieros de desarrollo de producto, disefio de moldes, calidad, moldeo,

mantenimiento, compradores y gerentes.

Duracién del Curso: 8 Horas (Favor de llevar dispositivo de almacenamiento externo con al

menos 2 GB de espacio disponible).

[~ Disefio de Piezas |
Moldeadas por
|_Inyeccic'>n de Plastico_ |

1. Caracteristicas generales de los materiales plasticos
1.1. Materiales termoplasticos

1.2. Relacién entre la estructura molecular y propiedades
fisicas

1.3. Tipos de aditivos utilizados en los materiales plasticos
1.4. Comportamiento mecanico de los materiales plasticos
1.5. Propiedades térmicas de los materiales plasticos

1.6. Propiedades del flujo de materiales plasticos

1.7. Designacion y nomenclatura para identificar materiales
plasticos

1.8. El proceso de disefio de una pieza de plastico

2. Diseno de la parte a través de criterios de
manufactura

2.1. Consideraciones del llenado del molde

2.1.1. Disefio e influencia del punto de inyeccion

2.1.2. Orientacién del llenado del molde

2.1.3. Pérdidas de presion durante el llenado del molde

2.2. Lineas de soldadura

2.2.1. Tipos de lineas de soldadura

2.2.2. Mejorando la apariencia y estructura de las lineas de
soldadura

2.3. Contraccion y deformacion de las partes moldeadas por
inyeccién de plastico

2.3.1. Variaciones del espesor de pared

2.3.2. Contraccion lineal

2.3.3. Contraccion anisotropia y distorsion/deformacion de la
parte

2.4. Botado de la parte

2.4.1. Angulos de salida
2.4.2. Efectos del acabado final de la cavidad y corazén
2.4.3. Lineas de particion y agujeros

3. Diseio de la parte a través de criterios estructurales
3.1. Disefio a través de métodos analiticos (FEM)

3.2. El uso de costillas de refuerzo para mejorar la rigidez de
la parte

3.3. Disefo de Snap-fits de ensamble

3.4. Disefio de postes y columnas

3.5. Esfuerzos de torsion en el disefio de postes atornillados

4. Pongamos todo junto — Lecciones aprendidas
4.1. Ejercicio 1 — Taladro
4.2. Ejercicio 2 — Tapa de cubierta

Costo del Curso por participante: $7,000.00 + |.V.A.
Fecha: 7 de Noviembre del 2020
Horario: 9:00 a 18:00 horas

El curso incluye: Constancia de Participacion con valor curricular, Material de Apoyo,
Coffe-Break Continuo, Comida del dia, acceso a Internet y estacionamiento en cortesia.

Hotel sede: Hotel Comfort Inn, Monterrey Norte

Direccion: Ave. Lépez Mateos No. 251, Col. Constituyentes de Querétaro,
1er. Sector, San Nicolas de los Garza, N.L. México CP 66490

WWwWw.unoconvenciones.com

= Tel. 81-8330-1394


https://unoconvenciones.com/cursos.php
https://unoconvenciones.com/cursos.php
https://unoconvenciones.com/cursos.php

	Página 1

