Nosotros no
te capacitamos
te especializamos.

Contenido General del Entrenamiento

Objetivos Generales: Obtener los conocimientos para definir los requerimientos para la

fabricacion y disefio de Moldes para Inyeccion.

Dirigido a: Taller de Moldes, Mantenimiento, Produccién, Disehadores, Calidad, Gerencia,
Procesos, Proyectos y cualquier persona interesada en el tema de Moldes para Inyeccion.

Duracion: 24 Horas

— Diplomado en
Diseno de Moldes

Dia 1 | Conceptualizacion del Molde

1.- Introduccién a los Herramentales
1.1 ¢(Qué es un Molde?

1.2 Objetivo del Molde de Inyeccién

1.3 Especificaciones del Molde

2.- Tipos de Moldes

2.1 Moldes de Dos Placas

2.2 Moldes de Tres Placas

2.3 Moldes de Colada Caliente

2.4 Moldes de Doble Disparo

2.5 Moldes de Pared Delgada

2.6 Moldes con Botado en Platina Fija
2.7 Componentes del Molde

3.- Componentes en la Inyeccién

3.1 La Maquina de Inyeccion

3.2 Chiller y Termorregulador (Agua en el Molde)
3.3 Controlador de Temperatura (Funcionamiento)
3.4 Resinas Plasticas (Clasificacion)

4.- Puntos a Considerar para el Disefo

4.1 Demanda

4.2 Dimensiones de la Maquina

4.3 El Area Proyectada y Resina a Inyectar

4.4 Namero de Cavidades

4.5 Tipo de Molde Adecuado

4.6 “Diew Draw”, Estudio del Dibujo y de la Parte
4.7 Tipos de Acero para Moldes y Tablas de Normas
4.8 Resortes para el Botador

4.9 Tipos de Piezas y Acabados

4.10 Costo de Fabricacion

4.11 Ejercicio comparativo de un Nuevo Proyecto

Dia 2 | Diseino del Molde

1.- Detalles en el Diseio del Producto
1.1 Angulos de Salida

1.2 Consideraciones para el Disefio de Costillas
1.3 Lineas de Union

1.4 Areas Criticas

1.5 Balanceo de Flujo y Peso

1.6 Localizacién de Botadores
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1.7 Areas de Textura y Lineas de Particion
1.8 Caracteristicas Fisicas
1.9 Ensambles Adicionales

2.- Diseno de Puntos de Inyeccion

2.1 Punto de Inyeccion Recta

2.2 Punto de Inyeccion Abanico

2.3 Punto de Inyeccion Sprue y Sobrepuesto
2.4 Punto de Inyeccién Disco

2.5 Punto de Inyeccién Multipuntos

2.6 Punto de Inyeccion Diafragma

2.7 Punto de Inyeccion Anillo

2.8 Punto de Inyeccion Cincel

2.9 Punto de Inyeccién Submarina

2.10 Punto de Inyeccion Banana

2.11 Mold Flow Analisis de Punto de Inyeccién y Ejemplo

3.- Detalles en el Diseno del Molde
3.1 Dimensiones del Molde
3.2 Ranuras para barra palanca
3.3 Factores de Encogimiento
3.4 Venteos, Dimensiones y Asistentes
3.5 Célculo de Dimensiones de la Colada Fria
3.6 Bebederos, Coladas y Pozos frios
3.7 Extractor de Coladas
3.8 Centro de Carga
3.9 Sliders
3.10 Lifters
3.11 Sello Dividido
3.12 Retractor Hidraulico / Mecanico
3.13 Lineas de Enfriamiento

3.13.1 Conforme

3.13.2 Configuracion

3.13.3 Lugares Dificiles

3.13.4 Espiral

3.13.5 Diametros estandar

3.13.6 Calculo del Flujo Turbulento

3.14 Puntos clave para el Disefio de Moldes de Colada Calien-

te

3.15 Calculo de Expansién Térmica en Moldes de Colada Ca-

liente

3.16 Tornillos para los Moldes ¢ Cuantos debe llevar un Mol-

de? Tabla de Tornillos y sus Capacidades
3.17 Colapsables
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Dia 3 | Construccion y Desarrollo del Molde

1.- Maquinaria para la Fabricacion del Molde
1.1 Fresadora

1.2 Torno

1.3 CNC

1.4 Erosionadora

1.5 Rectificadora

1.6 Mandriladora

1.7 Corte con Hilo (Wire EDM)

2.- Formas de Fabricacion

2.1 Predefinida

2.2 Total

2.3 Cavidad, Corazén y Secuencia de Maquinado

3.- Metodologia del Desarrollo, Maquinado y Pruebas
de un Molde

3.1 Desarrollo del Molde, Layout y Dimensiones

3.2 Célculo de Espesor y Flexion de Placa de Respaldo
3.3 Célculo para Placas Paralelas

3.4 Tipo de Pernos guias y Localizacién

3.5 Dimensiones en placa botadora

3.6 Botado Mecanico en Caja de botadores

3.7 Botado Hidraulico en Caja de botadores

3.8 Tipo de Botadores / Orificios y sus Candados

3.9 “Altura de Botadores”

3.10 Roscas para Manejo

3.11 Chaflanes

3.12 Shut off

3.13 Interlocks

3.14 Cbdigo de Color para los Moldes

3.15 Placa de Identificacion del Molde

Costo por Participante: 22,500 + IVA
Fecha: 24 al 26 de Mayo del 2023
Horario: 9:00 a 18:00 Horas

Lugar: Hotel Casa Grande, Chihuahua
Ave. Tecnoldgico No. 4702, Col. Granjas
Chihuahua, Chih. México, CP 31160

4.- Acabados en el Molde

4.1 Pulido del Molde

4.2 Acabado y Revestimientos para el Molde
4.3 Texturizado

5.- Validacién del Molde

5.1 Apertura del Molde

5.2 Defectos Generados por el Molde (Balanceo, Amarres,
Quemadas, Marcas de Botadores)

5.3 Arracadores (pullers)

5.4 Check List

5.5 Dimensiones y Acabado del producto

5.6 Corridas de Capacidad (CPK,s)

5.7 Dibujo del Producto, Documentacion y Planos del Molde
5.8 Esquematicos Eléctricos e Hidraulicos

5.9 Lista de Componentes del Molde

5.10 Mantenimiento Preventivo del Molde

5.11 Lista de Omisiones del Molde

5.12 Ejemplos de Moldes.

Nota: Ademas contaras con nuestro Ebook Mold Class Clasi-
ficacion de Moldes SPI, el cual solo se entrega a los partici-
pantes de este entrenamiento

Incluye:

Constancia de Participacion
Material de apoyo
Coffe-Breake y comida
Internet y estacionamiento

Calendario Completo
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