Nosotros no
te capacitamos
te especializamos.

Une

Contenido General del Entrenamiento

Objetivos Generales: El participante obtendra los conocimientos necesarios del proceso de
moldeo por inyeccién para realizar efectivamente los montajes moldes y asi mismo tener el
cuidado adecuado para la protecciéon del molde. Aprendera el correcto arranque de un mol-
de para realizar el SMED en tiempo y forma y asi minimizar la aparicién de piezas defectuo-

sas.

Dirigido a: Personal de cambios de moldes, técnicos de procesos y a todo el personal invo-

lucrado en el cambio y arranque de un molde.

Duracion: 8 Horas

1. Principios Criticos del Proceso de Moldeo

1.Principios Basicos del Proceso de Inyeccién de Plasti-
cos

2. Componentes de una Maquina de Inyeccion de Plasti-
cos

3. Diferentes tipos de Procesos de Inyeccion de Plasti-
cos

4. Funcionamiento de la Maquina

5. Capacidad de Cierre de una Maquina Inyectora
6. Capacidad Maxima y Minima de la Altura del Molde en
la Maquina de Inyeccion de Plastico

7. Capacidad de Plastificacion del Husillo

8. Perfiles de la Velocidad de Inyeccion

9. Méaxima Capacidad de Inyeccidn

10. R.P.M del Husillo, ;Como Ajustar?

11. Contrapresién del Husillo

12. Proteccion del Molde

13. Variables Criticas del Proceso

14. Temperatura del Plastico

15. Flujo del Plastico

16. Presion del Plastico

17. Enfriamiento del Plastico

18. ;,Cdémo hacer un Proceso Capaz?

19. Tiempo de Ciclo, ¢ Cémo optimizarlo?

20. Prueba Practica (Solo cuando el curso es en Planta)

Costo por Participante: 7,500 + IVA
Fecha: 13 de Octubre del 2023
Horario: 9:00 a 18:00 Horas

Lugar: Hotel Casa Grande, Chihuahua
Ave. Tecnologico No. 4702, Col. Granjas
Chihuahua, Chih. México, CP 31160

— Cambio y Arranque
de Moldes

2. SMED

1. ¢Qué es el SMED?

2. Aplicacion del SMED

3. Sistemas de Cambios de Moldes

4. Equipos Multidisciplinarios

5. Seguridad en el Cambio de Molde

6. Colocacion correcta de las grapas de sujecion
7. Armellas y Eslingas

8. Check List de Montaje de Molde

9. Ajuste Correcto de la Proteccion del Molde

10. Verificacion del Ajuste de Apertura y Cierre del
Molde

11. Ajuste del Botado del Molde

12. Fijacion Correcta de las Temperaturas del Barril

13. Ajuste de las R.P.M. y Contrapresién del Husillo

14. Ajuste del Tamano de Disparo

15. Adaptar los Parametros de Velocidad de Inyeccion y
Transferencia

16. Fijar la Presion de Empaque y Tiempo de Empaque
17. Ajustar el Tiempo de Enfriamiento

18. Prueba practica (Solo cuando el curso es en Planta)

Incluye:

Constancia de Participacion
Material de apoyo
Coffe-Breake y comida
Internet y estacionamiento

Calendario Completo



https://unoconvenciones.com/cursos.php

