Nosotros no
te capacitamos
te especializamos.

Une

Contenido General del Entrenamiento

Objetivos Generales: Familiarizar a los participantes con los fundamentos del proceso de
moldeo por inyeccion. Discutir la funcion, el disefio, el ciclo, la moldeabilidad de los plasticos

y las causas y defectos del proceso.

Dirigido a: Directores, Gerentes, Compradores, Calidad, Ventas y personal de Recién in-

greso.
Duracion: 8 Horas

1. El Plastico

1.1 Presentacion Comercial

1.2 ¢ Qué es un Polimero?

1.3 Termoplasticos y Termofijos

1.4 Cristalinos y Amorfos

1.5 Degradacion

1.6 Higroscopia

1.7 Flujo de los materiales plasticos
1.8 Orientacién

1.9 Efecto en la Contraccion

1.10 Gran Volumen, Ingenieria y Especialidad

2. Polimeros de Ingenieria

%

3. La Maquina de Inyeccién

3.1 ;Qué es el Moldeo por Inyeccion?
3.2 Secciones de la Maquina de Moldeo
3.3 Ciclo de Inyeccion

3.4 Funcionamiento del Tornillo

3.5 Relacion de Compresion

3.6 Partes del Tornillo

3.7 Fuerza de Cierre

Costo por Participante: 7,500 + IVA
Fecha: 11 de Octubre del 2024
Horario: 9:00 a 18:00 Horas

Lugar: Hotel Hampton Inn
Carr. 45 Silao-Le6tn Km. 152+550, Predio Rosa de Castilla
Silao, Gto. México CP 36129

— Fundamentos Basicos de

B
4. El Molde

Moldeo por Inyeccion

4.1 Estructura del Molde

4.2 Sistema de Enfriamiento

4.3 Colada Fria vs Colada Caliente
4.4 Desbalanceo

4.5 Venteos

4.6 Puntos de Inyeccion

5. Problemas y Soluciones

Incluye:

5.1 Pieza Incompleta
77 5.2 Flash

5.3 Rechupe

5.4 Efecto Diesel

— 5.5 Franjas de Humedad
5.6 Burbujas

Constancia de Participacion

Material de apoyo

Coffe-Breake y comida

Calendario Completo

Internet y estacionamiento



https://unoconvenciones.com/cursos.php

