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para Inyeccion

Contenido General del Entrenamiento

Objetivos Generales: En este curso se obtendran los conocimientos bésicos para la libera-
cibn de moldes de Inyeccion de Plastico, desde su funcionamiento mecanico optimo y la
elaboracion de procesos estables desde el punto de vista del plastico.

Dirigido a: Ingenieros de procesos, técnicos de procesos, personal de tooling, ingenieros
de proyectos y a todo el personal involucrado en la liberacion de un molde.

Duracion: 8 Horas

. Defectos Durante la Liberacion
1 Pieza con rebaba

2 Salida de aire

.3 Determinacién de venteos

4 Enfriamiento

1. Introduccion

1.1 El Moldeo Tradicional

1.2 Conceptos Basicos de Hidraulica

1.3 La Unidad de Inyeccién

1.4 Variabilidad Inherente de los Polimeros

aooms

6. Liberacion del Proceso

2. El Molde 6.1 Las cuatro variables criticas del proceso

2.1 Consideraciones en el Diseno del Molde 6.2 La curva de viscosidad

2.2 Puntos de Inyeccion 6.3 El tiempo 6ptimo de llenado

2.3 Colada Fria vs Colada Caliente 6.4 El gate seal

| 6.5 Grafico de sellado del punto de inyeccidn

6.6 Presion de empaque

3. El Plastico

3.1 Ficha técnica de los materiales 7. Validacién de la Maquina

g % ,I&?]gl?sr:g?j%céoonntracmon para el molde 7.1 Interpretacion de los graficos

32 Simuladores de llenado 7.2 Optimizacién del proceso

3.5 Interpretacion de los simuladores (Moldflow)

. Liberacion del Molde

.1 Consideraciones generales
.2 Movimientos mecanicos

.3 Limitacion por presion

.4 Pruebas en el molde

.5 Balanceo de cavidades

.6 Funcionalidad del molde

Costo por Participante: 8,000 + IVA Incluye:
Fecha: 28 de Junio del 2025 Constancia de Participacion

Horario: 9:00 a 18:00 Horas Material de apoyo . Calendario Completo

Lugar: Hotel Holiday Inn Reynosa Coffee Break y Comida
Carr. Monterrey-Reynosa, Col. Parque Industrial Villa Florida Internet y estacionamiento
Reynosa, Tamps. México CP 88730



https://unoconvenciones.com/cursos.php

