Nosotros no
te capacitamos
te especializamos.

Contenido General del Entrenamiento

Objetivos Generales: El asistente adquirirda una vision mas amplia y completa del proceso
de Inyeccion, el personal sera capaz de realizar un proceso Moldeo Cientifico y determinara
cuando un molde esta limitado por presién. Optimizara el proceso de moldeo por inyeccion
mediante datos y asi desarrollar procesos estables en sus maquinas.

Dirigido a: Todo el personal que esté involucrado en el proceso de inyeccion de plastico

Duracion: 8 Horas

1. Introduccién

1.1 El moldeo tradicional

1.2 El moldeo cientifico

1.3 La rentabilidad del proceso

1.4 Los polimeros y su peso molecular

1.5 Variabilidad inherente de los polimeros
2. La Maquina de Inyeccion

2.1 La capacidad de inyeccion

2.2 Resolucion para el calculo de problemas
2.3 Calculo de la fuerza de cierre

2.4 Problemas comunes

2.5 Conceptos basicos de hidraulica

2.6 Ratio de intensificacion

2.7 Calculo de la IR

. El Proceso de Inyeecion
Las rebabas en el proceso
Canales de alimentacion
Variacién de los procesos
\/emplos practicos
lidar el proceso
Interpretacion de la validacion
Las cuatro variables criticas del proceso
Temperatura del plastico
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—  Moldeo por Inyeccion
Cientifico

4. Liberacion del Molde
4.1 Consideraciones generales
4.2 Reologia del molde

4.3 Limitacidn por presion
4.4 Balanceo de cavidades
4.5 Funcionalidad del molde
4.6 Simulacion de inyeccion
4.7 Presion del plastico

4.8 Enfriamiento del plastico
4.9 Curva de viscosidad
4.10 Gate seal

5. Liberacion del Proceso

5.1 Problema practico

5.2 Obtencién de un proceso capaz
5.3 Conclusiones

Costo por Participante: 8,000 + IVA Incluye:

Fecha: 6 de Septiembre del 2025 Constancia de Participacion
Horario: 9:00 a 18:00 Horas Material de apoyo

Coffee Break y Comida
Internet y estacionamiento

Calendario Completo

Lugar: Hotel Fiesta Inn Querétaro Centro Sur
Bernardo Quintana No. 7001 E1, Col. Centro Sur
Querétaro, Qro., México CP 76090



https://unoconvenciones.com/cursos.php

