Mantenimiento de
Moldes para Inyeccion

CONVENCIONES

te capacitamos

Nosotros no
te especializamos.

Contenido General del Entrenamiento

Objetivos Generales: El asistente desarrollara un programa de mantenimientos pre-
ventivos, conocer las propiedades de los moldes y los aspectos mas importantes al
cuidado de estos, asi como pronosticar fallas y revisar el disefio antes de empezar la
produccion para prever problemas en su mantenimiento.

Dirigido a: Personal de Moldes, Administrativo, Mantenimiento, Produccion, Ingenie-

ria, Gerencia y personal de Recién ingreso.

Duracion: 8 Horas

1 Introduccion, Metas y Objetivo
1.1 Definiciéon de Mantenimiento Preventivo

2 Disefio Preventivo

2.1 Factores de Disefio Robustos

2.2 Acabados para Generar Durabilidad

2.3 Caracteristicas de los Aceros para Moldes
2.4 Negligencias

2.5 Causas de Dario en los moldes

2.6 Control de Flash (Rebaba)

2.7 Partes Removibles

3. Fuente de Dariios en los Moldes

3.1 Herramientas de Mano

3.2 Dafios causados por el Agua

3.3 Dafios causados por la Corrosion

3.4 Dafios causados por los Acidos

3.5 Dafos causados por Altas Temperaturas
3.6 Dafios causados por Fatiga

3.7 Factores de Accidentes en el Molde

4. Factores del Proceso
4.1 Grapas

4.2 Flexidon de Botadores
4.3 Tornillos

4.4 Antiferrante

4.5 Boquilla y Bebedero
4.6 Anillo Localizador

Costo por Participante: 8,500 + I[VA

Fecha: 15 de Mayo del 2026

Horario: 9:00 a 18:00 Horas

Lugar: Hotel Fiesta Inn San Luis Potosi Glorieta Juarez

Ave. Benito Juarez No. 130, Fracc. Prados Glorieta
San Luis Potosi, S.L.P., México CP 78390

Incluye:

Constancia de Participacion
Material de apoyo

Coffee Break y Comida
Internet y estacionamiento

5. Mantenimiento Preventivo en Moldes

5.1 Lubricacion, Fuerza de Cierre, Venteos, Enfriamiento. O-
Rin,

5.2 Resortes

5.3 Moldes de Colada Caliente

5.4 Equipo y Herramientas necesarias para el Mantenimien-
to Preventivo

5.5 Método para Deteccion de Grietas en el Acero

5.6 Método para Verificar Hermeticidad

6. Mantenimiento Correctivo en Moldes
6.1 Pulido

6.2 Limpieza en Circuitos de Refrigeracion
6.3 Limpieza Sand Blast

6.4 Limpieza Réflex

6.5 Limpieza Textura

6.6 Reparacion con Soldadura

6.7 Botadores

6.8 Insertos Porosos

6.9 Azul de Trazo

6.10 Ajuste de Sello

6.11 Volteadora

6.12 Almacenaje de Moldes

7. Listas de Verificacion para Mantenimiento de
Moldes

7.1 Checking List

7.2 Flujo del Proceso, “Estandarizacion”

7.3 Flujo del Proceso de tipos de tareas de Mantenimiento
7.4 Conclusiones

Calendario Completo


https://unoconvenciones.com/cursos.php

