‘ Nosotros no
CONVENCIONES

te capacitamos
te especializamos.

Diseno de
Piezas Plasticas

Contenido General del Entrenamiento

Objetivos Generales: Mostrar al asistente las reglas de disefio de una pieza moldea-
da por inyeccion de plastico, desde la conceptualizacion de la idea hasta la puesta

en marcha de la produccidn de la parte, asi como la influencia del material y de los |
criterios de manufactura que se deben de tener en cuenta para garantizar un disefio |
robusto y mejorar la calidad del producto. ’

Dirigido a: Disefiadores, ingenieros de desarrollo de producto, disefio de moldes, ca-
lidad, moldeo, mantenimiento, compradores y gerentes.

Duracion: 8 Horas

1. Introduccidn a los Moldes

1.1 ¢ Qué es un Molde?

1.2 Objetivo del Molde de Inyeccion
1.3 Especificaciones del Molde

1.4 Requerimientos del Componente
Plastico

2. Importancia de la Resina
2.1. La Maquina de Inyeccion

2.2 Clasificacion de las Resinas
2.3 indice de Fluidez (MFI)

2.4 Temperatura de Flexion bajo
Carga (HDT)

2.5 Temperatura de Transicién Vi-
trea (tg)

2.6 El Tornillo y su papel en el Mol-
deo por Inyecciodn

3. Puntos a Considerar para el
Diseiio del Molde

3.1 Demanda del Producto
3.2 Dimensidn de la Maquina
3.3 Area del Molde vs Platina
3.4 Distancia entre Barras
3.5 Carrera de Apertura

3.6 Aditamentos Especiales
3.7 Area Proyectada

3.8 Numero de Cavidades
3.9 Factor de Encogimiento
3.10 Linea de Particién

Costo por Participante: 8,500 + IVA
Fecha: 17 de Julio del 2026
Horario: 9:00 a 18:00 Horas

Lugar: Hotel Casa Grande, Chihuahua
Ave. Tecnoldgico No. 4702, Col. Granjas
Chihuahua, Chih. México, CP 31160

4. Diseiio de Puntos de Inyec-
cion

4.1 ;Donde Colocar el Punto de In-
yeccion?

4.2 Consideraciones para Disefio de
Puntos de Inyeccion

4.3 Punto de Inyeccion Adyacente
4.4 Punto de Inyeccidn Abanico

4.5 Punto de Inyeccion Pelicula

4.6 Punto de Inyeccidn Directa

4.7 Punto de Inyeccién Sobrepuesta
4.8 Punto de Inyeccion Multipunto
4.9 Punto de Inyeccién Diafragma
4.10 Punto de Inyeccion Cincel

4.11 Punto de Inyeccion Submarina
4.12 Punto de Inyeccion Tunel Curvo
413 La Importancia del Moldflow
Analisis

5. Disefio del Producto

5.1 Angulo de Salida

5.2 Costillas

5.3 Costillas de Soporte

5.4 Lineas de Union

5.5 Rechupes

5.6 Aire Atrapado

5.7 Lideres de Flujo

5.8 Postes Corazdén

5.9 Postes Corazon Inter Soporta-
dos

5.10 Postes Conectados a Paredes
5.11 Bosses

Incluye:

Constancia de Participacion
Material de apoyo

Coffee Break y Comida
Internet y estacionamiento

5.12 Orificios
5.13 Contrasalidas Dentro de la Pie-

za

5.14 Contrasalidas Fuera de la Pieza
5.15 Sello Dividido

5.16 Bisagras

5.17 Letras

5.18 Balanceo de Flujo y Peso
5.19 Moldes Familiares

5.20 Pozo Frio

5.21 Direccionador de Flujo
5.22 Venteos

5.23 Botadores Localizacién
5.24 Botadores Ajuste de Pista
5.25 Botadores Variable Critica
5.26 Botadores Sujetadores
5.27 Botadores Arrancadores

6. Clasificacion de los Moldes
6.1 Clasificacion de los Moldes SPI
6.2 Acabados Superficiales SPI
6.3 Acabados Superficiales VDI
6.4 Texturizado en el Molde

6.5 El Futuro de los Moldes

Calendario Completo



https://unoconvenciones.com/cursos.php

