Nosotros no
te capacitamos

CONVENCIONES te especializamos.

Contenido General del Entrenamiento

Objetivos Generales: E| propdsito de este curso, es el de analizar si los
diferentes procesos de produccion de plasticos, tienen la capacidad de
mantener el volumen de produccion requerido y saber cudnta capacidad

disponible tienen para nuevos productos.

Dirigido a: Gerente de Produccion, Planeacion, Ingenieros de Procesos,

Personal Administrativo y Directivo.

Requisitos: Los participantes deberan contar con cronometro y laptop

1. Buenas Practicas de Manufactura
115's

1.2 Mantenimientos Preventivos

1.3 Mejora Continua

1.4 SMED

1.5 ECO’s (Procesos)

2. Conoce tus Procesos

2.1 Tipos de Procesos de Produccion

2.2 ¢Cuales son mis Procesos y Cuales son sus
Capacidades?

2.3 ¢Cuantos productos tengo y Cuales son sus
Rates?

2.4 ;Cuantas Maquinas tengo y Cuantas Partes
Producen?

2.5 Mis Proveedores, Mis Clientes y Mis Nuevos
Proyectos

Costo por Participante: 8,500 + IVA Incluye:

Constancia de Participacion
Material de apoyo

Coffee Break y Comida

Fecha: 11 de Julio del 2026
Horario: 9:00 a 18:00 Horas

Lugar: Hotel Comfort Inn, Monterrey Norte
Ave. Lopez Mateos No. 251, Col. Constituyentes de Querétaro, |nternet y estacionamiento
ler. Sector, San Nicolas de los Garza, N.L. Mexico CP 66490

Analisis de Capacidad
de Procesos Plasticos

3. Utilizacion de las Maquinas

3.1 Maquinas Uniproceso y Multiproceso

3.2 Estandarizacion de los Modelos y de las Ma-
quinas

3.3 Herramentales con Multiples Partes

3.4 Pre-Proceso y Tiempo de Espera (WIP)

3.5 Procesos Alternos

3.6 Liberacion de Produccion

4. ; Como calcular un Rate?

4. ;Para qué nos sirve un Rate?

4.2 Procesos con Ciclos Automaticos, Semi-
Automaticos y Manuales

4.3 Formato para el Calculo del Rate

4.4 ;Como Calcular el Rate? // Ejercicio

4.5 Calculo de Punto de Reorden // Ejercicio

5. Analisis de Eficiencia
5.1 OEE // Ejercicio

6. Capacidad de un Proceso

6.1 Tiempos Muertos y sus Diferentes Categorias
6.2 Analisis de Capacidad de Produccion // Ejer-
cicio

6.3 Limite de Capacidad Maxima

6.4 ;Como medir una Capacidad Utilizada? //
Ejercicio

Calendario Completo



https://unoconvenciones.com/cursos.php

