UNU rosotros o Moldeo Optimo para la
e capacitamos, _, .
te especializamos. Inyeccion de Plasticos
CONVENCIONES

Contenido General del Entrenamiento

Objetivos Generales: El participante obtendra los conocimientos necesarios
para optimizar el proceso de moldeo y para realizard efectivamente los
arranques de moldes asi como minimizar las piezas malas durante la corrida de
produccion. Aplicard el control estadistico del proceso para optimizar cada
variable critica del moldeo.

Dirigido a: Al personal técnico de procesos, ingenieros de procesos y personal
del drea de calidad.

Duracion: 8 Horas

1. Introduccion al Proceso de Moldeo por Inyeccion de Plasticos
2. Variables Criticas del Proceso

3. Variables de Respuesta

4. Apertura-Cierre-Botado / Optimizacion

5. Como Calcular la Fuerza de Cierre Necesaria para mi Molde
6. El Tamafio de Disparo, Cémo Obtenerlo

7. Temperaturas del Barril

8. R.P.M y Contrapresion. Cémo Optimizarlas

9. Tiempo de Carga

10. Optimizacion de la Temperatura de la Masa

1. Velocidad de Inyeccion

12. Prueba Reoldgica del Molde

13. Optimizacion del Tiempo de Llenado

14. Presion de Inyeccion a la Transferencia

15. Molde Limitado Por Presion. Como Procesarlo.

16. Como Monitorear el Proceso de un Molde Limitado por Presion
17. Como Corregir un Molde Limitado por Presion

18. Optimizar el Tiempo y Presion de Empaque

19. Optimizacidn del Tiempo de Enfriamiento

20. Tiempo de Ciclo

21. Como Controlar las Variables que Modifican el Cojin

22. Control Estadistico del Proceso de Moldeo por Inyeccion
23. CPK 1.33

24. Realizacion de un Proceso Capaz

25. Conclusiones

Costo por Participante: 8,500 + IVA

Incluye:
Fecha: 27 de Febrero del 2026

Constancia de Participacion

Horario: 9:00 a 18:00 Horas Material de Apoyo Calendario Completo

Lugar: Hotel Comfort Inn, Monterrey Norte
Ave. Lopez Mateos No. 251, Col. Constituyentes de Querétaro, Ter.
Sector, San Nicolas de los Garza, N.L. México CP 66490

Coffee Break y Comida
Internet y Estacionamiento



http://www.unoconvenciones.com/cursos.php
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