
Nosotros no

te capacitamos,

te especializamos.

Fundamentos Básicos de
Moldeo por Inyección

Contenido General del Entrenamiento

Objetivos Generales: Familiarizar a los participantes con los fundamentos del
proceso de moldeo por inyección. Discutir la función, el diseño, el ciclo, la
moldeabilidad de los plásticos y las causas y defectos del proceso.

Dirigido a: Directores, Gerentes, Compradores, Calidad, Ventas y personal de
Recién ingreso.

Duración: 8 Horas

1. El Plástico
1.1 Presentación del Material
1.2 Reprocesamiento del Plástico
1.3 Termoplásticos y Termofijos
1.4 Estructuras Amorfas y Semi-Cristalinas
1.5 Degradación
1.6 Higroscopía
1.7 Viscosidad y Fluidez
1.8 Orientación Residual
1.9 Contracción
1.10 Gran Volumen, Ingeniería y Especialidad

2. Polímeros de Ingeniería

2.1 Polipropileno
2.2 Nylon
2.3 ABS

3. La Máquina de Inyección
3.1 Componentes de la Máquina
3.2 Funcionamiento del Husillo
3.3 Temperatura del Barril
3.4 Fuerza de Cierre
3.5 Cojín de Masa
3.6 Empaque y Sostenimiento
3.7 Contrapresión

3.8 Tamaño de Disparo
3.9 Velocidad de la Carga
3.10 El Ciclo de Inyección

4. El Molde
4.1 Componentes del Molde
4.2 Moldes de Colada Fría
4.3 Moldes de Colada Caliente
4.4 Sistema de Alimentación
4.5 Puntos de Inyección
4.6 Desbalanceo de Llenado
4.7 Venteos
4.8 Temperatura del Molde
4.9 Sliders y Lifters
4.10 Sistema de Expulsión

5. Problemas y Soluciones
5.1 Tiro Corto
5.2 Flash
5.3 Hundimiento
5.4 Efecto Diesel
5.5 Humedad

Calendario Completo

Calendario Completo

Costo por Participante: 8,500 + IVA
Fecha: 22 de Mayo del 2026
Horario: 9:00 a 18:00 Horas
Lugar: Hotel Comfort Inn, Monterrey Norte
Ave. López Mateos No. 251, Col. Constituyentes de Querétaro, 
1er. Sector, San Nicolás de los Garza, N.L. México CP 66490

Incluye: 
Constancia de Participación
Material de Apoyo
Coffee Break y Comida
Internet y Estacionamiento

http://www.unoconvenciones.com/cursos.php
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