UNU {\losotrosf no Validaciodn y Liberacion
e capacitamos,
te especializamos. de Moldes

CONVENCIONES

Contenido General del Entrenamiento

Objetivos Generales: Este curso brinda conocimientos esenciales para liberar
moldes de inyeccion de plastico, comprendiendo su funcionamiento mecanico
Optimo y diseflando procesos estables que aseguren calidad y eficiencia
productiva.

Dirigido a: Ingenieros de procesos, técnicos de procesos, personal de tooling,
ingenieros de proyectos y a todo el personal involucrado en la liberacion de un
molde.

Duracion: 8 Horas

M 1. Introduccién N 5. Defectos Durante la Liberacidn
1.1 El Moldeo Tradicional 5.1 Pieza con Rebaba
1.2 Conceptos Basicos de Hidraulica 5.2 Salida de Aire
1.3 La Unidad de Inyeccion 5.3 Determinacion de Venteos
1.4 Variabilidad Inherente de los Polimeros 5.4 Enfriamiento
2. El Molde 6. Liberacion del Proceso
2.1 Consideraciones en el Disefio del Molde 6.1 Las Cuatro Variables Criticas del Proceso
2.2 Puntos de Inyeccion 6.2 La Curva de Viscosidad
2.3 Colada Fria vs Colada Caliente 6.3 El Tiempo Optimo de Llenado
N 6.4 El Gate Seal
3. El Plastico 6.5 Grafico de Sellado del Punto de Inyeccion
3.1 Ficha Técnica de los Materiales 6.6 Presion de Empaque
3.2 La Contraccion
3.3 Andlisis de Contraccion para el Molde 7. Validacion de la Maquina
3.4 Simuladores de Llenado 7.1 Interpretacion de los Graficos
3.5 Interpretacion de los Simuladores 7.2 Optimizacion del Proceso
(Moldflow)
N
B 4. Liberacién del Molde
4.1 Consideraciones Generales
4.2 Movimientos Mecanicos
4.3 Limitacion por Presion
4.4 Pruebas en el Molde
4.5 Balanceo de Cavidades
4.6 Funcionalidad del Molde

Costo por Participante: 8,500 + IVA Incluye:
Feohg: 10 de Octubre del 2026 Constancia de Participacion .
Horario: 9:00 a 18:00 Horas Material de Apoyo Calendario Completo

Lugar: Hotel Holiday Inn Reynosa Coffee Break y Comida

Carr. Monterrey-Reynosa, Col. Pargue Industrial Villa Florida

Internet y Estacionamiento
Reynosa, Tamps. México CP 88730 Y



http://www.unoconvenciones.com/cursos.php
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